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NOVA SERIE

Mc I 466.SF Edelstahl-NIR Feuchtesensor
fiir die Lebensmittelindustrie

Applikationen

Kartoffelchips « Maischips « Kekse « Kricker - Friihstiicksflocken « Milchpulver « Popcorn

Spezifikation:
MCT466-SF V4A Edelstahlgehduse

Messbare NIR Komponenten

Messbereich Min. 0.1% Max 90%
Fett/Ole 3 Min. 0.1% Max 50%

Genauigkeit (abhangig von der Applikation)

Feuchte

Fette/Ole
Messkopf/Produktabstand 200-450 mm
Kalibrationscodes . 5
Ansprechzeit 1-999 Sekunden 3 Methoden einstellbar

Dampfung, Integration und getastete Messung

Power: 24 V vom Bedienerinterface
Gewicht/Gehduse

Umgebungstemperatur 0-60°C bis 80°C mit Kiihlung

Spezifikation des Bedienerinterfaces

Anzeige 5,7" helles Touchscreen LCD
Gehduse _Edelstahl
Gewicht

Ausgdnge 4-20 mA or 0-10V, R5232/485
Bus Schnittstellen (optional) ProfiNet, ProfiBus, Ethernet IP,
Power 110/220/240 volts, 24vdc Optional
Verbindungskabel 3m (Standard)
Zusdtzlich

Garantie 24 Monate Teile
Routine Reinigung Abhangig von der Umgebung
Kalibrationstiberpriifung Kalibrationsstandards

CE Bescheinigung

EMV Richtlinien ENS0081-1 & EN50082-2, EN61010-1

Niederspannungsrichtlinie

Datenbus und Softwareschnittstellen

Optionale Schnittstellen EtherNet, TCP/IP
DeviceNet, Modbus, Profibus

Software: Windows basiertes Stand-alone Programm
oder OPC-DDE Server

Fur mehr Informationen zu den Process Sensors

Messgerdten und Zubehor, besuchen Sie unsere Webseite:

WWww.processsensors.com

Dimensionen: MCT466-SF

Frontansicht

| 258mm |

Sensor Optik

Unterseite

e ~165mm-

196mm ———

Dimensionen: Bedienerinterface

Frontansicht

Alle Versorgungs- und Schnittstellenverbindungen
befinden sich an der Unterseite
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Konstruiert und konfiguriert
fur die strengen
Warmebehandlungs- und
Reinigungprozesse in der
Nahrungs und
snack-food-Produktion. Das
MCT466-SF ist einfach zu
installieren und kann an
vielen Produktionsschritten
von der Fritteuse bis zur
Verpackung eingesetzt
werden.

- Kartoffelchips

« Maischips

» Tortillas

- Kekse

» Kracker

» Friihstiicksflocken
= Milchpulver

» Popcorn

» Ol basierte Aromen

- Sensorverbindung zum

- Stromversorung des Sensors

- Alle Analog- und Digitalausgange,

- Helles 5,7* hochauflésendes
LCD Touchscreen

Edelstahl-NIR Feuchtesensor flr die
| ebensmittelindustrie

MCT466-SF

Feuchtemesssystem

Bedienerinterface v

Farbtouchscreen

Bedienerinterface tber
hitzeresistentes Kabel

RS232/485 =

Uber das Bedienerinterface

sowie alle Bus-Schnittstellen
am Bedienerinterface

MCT466-SF Messgerit PC

Prozesscontroller

DAS

T

4A Edelstahlgehause

~ Hitzeresistentes Kabel zwischen Sensor und Bedienerinterface

- Edelstahlgehduse fur das Bedienerinterface mit helles 5,7
Touchscreen Display
Alle notwendigen Versorgungs und Schnittstellenanschliisse sind am
Bedienerinterface

Neuer Mikrocontroller mit high performance, Doppelkern-Architektur.
Ein Kern ist daftr bestimmt, die NIR Signale zu verarbeiten. Der andere
Teil verarbeitet und managed die Kompensation und Kommunikation.

- Die NIR Signale werden gesammelt und verarbeitet, um eine héhere
Genauigkeit zu erzielen.

- Ein Embedded bootloader erméglicht das einfache Updaten des NIR

Sensors iber den USB Anschluss

der Filterradgeschwindigkeit tiber die Software

Nova Serie

Ein zuverlassiges, robustes Feuchtemessgerit
fiir die Lebensmittelindustrie

Jedes MCT466-SF Feuchtemessgerat besteht aus einem Edelstahlsensor
und einem Edelstahl- bedienerinterface. Der Sensor ist im Normalfall tiber
einem Transportband angebracht und tiber ein hitzebestandiges Kabel mit
dem Bedienerinterface verbunden. Das Bedienerinterface verfiigt tiber 4 —
20mA, 0-10 vdc, RS232/485 Analogausgange, sowie tber Bus-Anschliisse
wie Ethernet, Profibus, Modbus etc.

Das MCT466-5F besteht aus 5 Komponenten: einer Quarzhalogenlampe,
einem Filterradmotor, multiplen NIR Filtern auf einem rotierenden Filterrad,
einem Bleisulfiddetektor und einer einzelnen Platine. Das MCT466-SF ist
modular aufgebaut, sodass jede Komponente innerhalb von wenigen Minuten
ausgetauscht werden kann.

Funktionsprinizip der Nahinfrarotmessung

Das von einer Lampe ausgestrahlte Licht scheint durch rotierende
schmalbandige Filter. Die Filter teilen das Licht in spezifische NIR
Wellenldangen, die von PSC fiir diese Applikation ausgewahlt wurden. Der
NIR-Strahl trifft dann zur Messung direkt auf das Produkt, normalerweise auf
einem Férderband oder einer bewegten Schittrinne.

Das Licht wird vom Produkt reflektiert und tiber einen Spiegel auf dem PbS
Detektor fokussiert. Die vom Detektor erzeugte Spannung im Mikrovolt
Bereich wird auf der Platine in Messwerte umgewandelt und als %-Feuchte
oder %-0l ausgegeben.

Computer Software g5

Die Process Sensors Corperation (PSC) Viewer
Software ist ein geschiitztes, auf Windows
basierendes Paket. Es tiberwacht alle MCT 466-SF
Funktionen und erlaubt dem Nutzer Setup
Parameter einzugeben, auszufiihren oder
Kalibrationen einzustellen, das Auswahlen von
Produktcods/Kalibrationen, das Durchfiihren von
internen Diagnosen und es zeigt Messwerte und
Trends der Feuchte und des Olanteils.

PbS Detektor fiir erhéhte Stabili

+ Schwein, Rind
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en und Zubehdr, besuchen Sie unsere Webseite: WWWW.processsensors.com



