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Die innovative neue NOVA Serie

Robustes NIR-Messgerat zur at line-Messung

Das MCT466 QuikCheck® kann so konfiguriert werden, dass bis zu drei Komponenten
simultan messbar sind. In den meisten Fallen ist die Feuchte von Interesse. Wenn eine Probe
auf das MCT466 QuikCheck® gestellt wird, rotiert diese automatisch. Das Ergebnis wird nach
10 Sekunden angezeigt. Leicht zu bedienen liefert das MCT466 Schnelltest genaue und
reproduzierbare Ergebnisse.

Spezifikation des MCT466 QuikCheck® Dimensionen: MCT466 QuikCheck®
Messbare NIR Komponenten: 1,2 oder 3 simultan Bodenansich

Feuchte Messhereich: min. 0,1% bis 95% it

Schichtdicke: 0,1gr/m2 bis 200 gr/m? m

Fette und Ole: min. 0,19% bis 50%

Genauigkeit: (vorbehaltlich der Applikation und Produkttyp)

Feuchtemessung: +/- 0,1%
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QuikCheck:

Robustes NIR-Messgerat zur at line-Messung

INBEGRIFFENE APPLIKATIONEN

Lebensmittelproduktion
* Kaffee

* Frilhstiickscerealien

* Soja und Maismehl

* Kekse und Cracker

MCT 466 QuikCheck® Eigenschaften

heller Touchscreen-LCD
- einstellbare Rotationszeit des Probentellers
robuste Polycarbonat-Konstruktion
Kalibrationssoftware inklusive
Diagnose erreichbar iiber den LCD
USB-Schnittstelle zum Datendownload
Serielle Schnittstelle fiir Drucker oder Barcode-Reader
200 Kalibrationen speicherbar

* Milchpulver

Tierfutter

Holzprodukte
* Spanplatten

= OSB - Platten
* MDF- Platten

* Sagemeh|

Tabakproduktion
* Schnitttabak
* Kautabak
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Gepri‘ifte, verlassliche AIISfiihl'llllg Schnell, einfach, reproduzierbar

Das MCT466 QuikCheck® ist ein verlassliches und robustes at-line Fillen Sie die Probenschale gleichméfig
NIR-Messgerat fiir raue Umgebungsbedingungen. Es wird routinemafig Platzieren Sie die Probenschale unter dem MCT466
zur  Messung der Feuchte in Produktionsproben verwendet. Die Probenschale rotiert automatisch
Selbstverstandlich sind auch andere Messungen von Ol, Protein, Warten Sie 10 Sekunden

Foliendicke, Auftragsgewicht , Nicotin und Zucker méglich. Lesen Sie die Feuchte in % am Display ab.

* ganze Blatt

Weiterverarbeitende Industrie

* Flachengewicht

* Kleberauftrag
* PVB - Folien Dicke und Feuchte

Snack Food
* Kartoffelchips

* Maischips
* Tortillas

* Popcorn

Probenvorbereitung _ - Brezeln

Das Nahinfrarot (NIR) Funktionsprinzip Tanr e
Viele Produkte brauchen keine Probenvorbereitung. il i

Probenfehler werden dadurch reduziert, dass die Chemie/Mineralien
Probenschale rotiert und somit sicherstellt, dass das _ * PVC - Pulver
MCT466 QuikCheck® aus der sich standig : + Keramikpulver
dandernden Oberflache Hunderte von Messwerten * Diinger
nimmt , um daraus einen Mittelwert zu bilden. * Waschmittel

: “E
Die O-H Bande von Wasser (H-O-H) schwingt bei 1940nm und 1430nm. D_ermoch kann es je nach ProdukF vorkommen, dass p =
Die H-C Bande von organischen Kohlenwasserstoffen und Olen schwingt dfe Feuchte untf:rhalb der Oberﬁache :

bei 2340nm und bei 1720nm. Die entsprechenden Wellenlidngen werden eingeschlossen ist. In solchen Fallen muss

auf Grund der Konzentration der zu messenden Komponente ausgewahlt. die Feuchte vor der Messung an die
Oberflache gebracht werden, sprich -

es muss eine Homogenisierung stattfinden.

Durch Vergleichen der absorbierten Energie der Messwellenlange mit der
nicht stattfindenden Absorption an der Referenzwellenlange, kann das
MCT466 QuikCheck® genau und reproduzierbar Feuchte, Ol, Fett und
andere Parameter, basierend auf dem chemischen Aufbau der Proben,
bestimmen.

PROCESS SENSORS

C &R 8 S e N S e

Fir mehr Informationen zu den Process Sensors Messgerdten und Zubehor, besuchen Sie unsere Webseite:

Feuchte in Tabak Www.processsensors.com



