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NOVA SERIE

MCT460........ oo

Die innovative NOVA Serie

Das MCT460 kann so konfiguriert werden, dass bis zu drei NIR-Messungen durchgefiihrt
werden konnen. Das MCT460 bietet genaue, bewadhrte und stabile Ausgange fiir die Messung
und Kontrolle, Das MCT460 kann auferdem die Produkttemperatur messen. Einfache

Installation und nahezu wartungsfrei.

Spezifikation des MCT 460 Sensors

Messbare NIR Komponenten: 1, 2 oder 3 simultan
Feuchte Messbereich: Min.0,1% bis 95%
Schichtdicke: 0,1gr/m2 bis 200 gr/m?
Fette und Ole: Min.0,1% bis 50%
Genauvigkeit: (vorbehaltlich der Applikation und Produkttyp)

Feuchtemessung: +/-0.1%
Schichtdicke: +/-0,1 grim?
Fette und Ole: +/- 0,2%
Wiederholbarkeit: +/-0.2%
Messkopf/Produkt Abstand: 200-450mm
Kalibrationscodes: 100
Ansprechzeit: 1-999 sek. 3 Methoden einstellbar

Dampfung, Integration und getastete Messung
Power: 90-260VAC 50/60 Hz, 40 W
Ausgang: 4-20 mA & 0-10 V (iscliert), R5232 & RS5485

Gewicht /Gehause: 8,6 kg/IP67, Aluminiumspritzguss

Umgebungstemperatur: 0-50°C, bis 80°C mit
Wasser oder Luftkihlung
Fensterspiilung: Luftspiilung 21/min.

Spezifikation des Bedienerinterface:

Anzeige: 5,77 farbiger Touchscreen LCD
Sprache: vom Mutzer auswahlbar
Versorgung: erfolgt vom Messkopf
Kabel: 3m Standard
Tastatur: verwendet fir die Bedienung MCT
Gehause: Aluminiumguss
Zusatzlich:

Garantie: 24 Monate Telle/Labor
Wartung: Nicht notwendig
Kalibration: Kalibrationsstandards
Kiihlung: Vortex Luftkiiblung (optional)

CE Bescheinigungen:

EMC Richtlinie EN50081-1, EN50082-2 und EN61010-1
Niederspannungsrichtlinie

Datenschnittstellen:

Ethernet TCF/IF, DeviceMet,

Profibus und Modbus
Software: — Windows-basiertes Stand Alone-Programm
oder OPC-DDE Server

Optional Stecker:

Fir mehr Informationen zu den Process Sensors
Messgeraten und Zubehdr, besuchen Sie unsere Webseite:
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NOVA SERIE

MCT460

NAHINFRAROT (NIR) SENSOR

Die erste Wahl bei Nahinfrarot (NIR) Messgeraten
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Nova Serie

Ein zuverlassiges, robustes und exaktes Messgerit

Jede MCT460 Messung erzeugt einen analogen und einen digitalen Wert zur
Kontrolle. Bus-Verbindungen, wie Ethernet, Modbus, Profibus, etc. sind auch
erhaltlich.

Das MCT 460 besteht aus 5 Basiskomponenten: einer Quarzhalogenlampe,
einem Filterradmotor, multiple NIR Interferenzfilter auf einem rotierenden
Filterrad, einem Bleisulfiddetektor und einer einzelnen ,smart” Platine. Das MCT
460 ist modular aufgebaut, sodass jede Komponente innerhalb von wenigen
Minuten ausgetauscht werden kann,

Bedienerinterface

Farb Touch Screen
MCT460 (Optional)
Stand Alone Konfiguration

Funktionsprinzip der Nahinfrarotmessung

- Anschluss direkt an ein PLS
Das von einer Lampe ausgestrahlte Licht scheint durch rotierende

schmalbandige Filter. Die Filter teilen das Licht in spezifische NIR-Wellenléngen,
die von PSC fir diese Applikation ausgewahlt wurden. Der NIR-Strahl trifft dann
zur Messung direkt auf das Produkt, normalerweise auf einem Forderband oder
einer bewegten Bahn.

+ Kein Bedienerinterface
notwendig

» Stromversorgung Uber den
MCT460 Sensor

- Alle analogen Ausgange,
digital und Bus Verbindungen PC —|
direkt vom Sensor Stand Alone Messgerit ontrolle

AnschlieRend wird das Licht vom Produkt reflektiert, und tiber einen Spiegel auf
roll dem PbS-Detektor fokussiert. Die vom Detektor erzeugte Spannung im
Mikrovolt Bereich wird auf der Platine in Messwerte umgewandelt und als
Y%Feuchte, oder in anderen Mafieinheiten ausgegeben.

- 5.7 Bedienerinterface/Display

(optional)
MCT460 Bedienerinterface PR e MCT460 Eigenschaften &
Farb Touch Screen
Systemkonfiguration IEI Verbesserungen
S bind - Neuer Mikrocontroller, mit high performance, Doppelkern-Architektur.
’ Be;_sorve.r {m fung & %r-—-—-—a Ein Kern ist dafiir bestimmt, die NIR Signale zu verarbeiten. Der
edienerinterface

andere Teil verarbeitet und managt die Kompensation und
Kommunikation

Syst M St
+ Stromversorgung des ystem Messgerd |

Sensors vom
Bedienerinterface

&S50 0-10V/4-20mA « Die NIR Signale werden gesammelt und verarbeitet, um eine héhere

" Susinterface Genauigkeit zu erzielen
« Alle analogen Ausgange, )

digital und Bus Verbindungen

vom Bedienerinterface < j Sensor (iber den USB Anschluss
L] b |:'_S
+ Grofer 5.7” hochauflasender - Einstellung der Filterradgeschwindigkeit iiber die Software

Touchscreen

= Ein Embedded bootloader erméglicht das einfache Updaten des NIR

Prozesscantroller

Temperaturkontrollierter PbS Detektor flr erhohte Stabilitat

DAS

N » Eingebaute Kuhlvorrichtung und Spiilluftvorsatz
Computer Software N « Ergonomisch gestaltetes |[P-67-Aluminium-Spritzgussgehduse

Die Process Senscrs Corporation (PSC) Viewer Software
ist ein geschiitztes, auf Windows basierendes Paket. Es
dberwacht alle MCT 460 unktionen und erlaubt dem
Nutzer Setup Parameter einzugeben, auszufiihren oder
Kalibrationen einzustellen, das Auswahlen von
Produktcodes/Kalibrationen, das Durchfiihren von internen
Diagnosen, und es zeigt Messwerte und Trends der
Feuchte und Temperatur.

Typische Messkomponenten:

C-H fiir
N-H fiir Proteine, /

Typische Applikationen:

Holzprodukte

* Spanplatte * geschredderte
+ Wellpappe Biomasse

+ Hartfaserplatte + 0SB Platten

» MDF Platten

Lebensmittelindustrie

* Knabbergeback * Sojabohnen &
+ Tierfutter Maisgriefd

* Kaffee * Milchpulver

* Starke * Kekse und

* Friihstlicksflocken Kracker

Tabak Produkte
* ganze Blatt * Rekonstituierter
* Streifen Tabak
* Stangel * Expandierter
* Schnitt BEGEL
* Kautabak
Papier Verarbeitung
* Feuchte und * drucksensitiver
Flachengewicht Kleber
* Wiederbefeuchtung * Selbstdurch
* Heifdkleber schreibendes
* extrudierter Papier
Kunststoff

Chemikalien & Mineralien
+ Gummigranulat * Kunststoff
* PVC Pulver Flocken
- Keramische Massen - Reinigungsmitte!
* Diinger Detergenzien
* PVB Folie * Seife
* Erz
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